
BFET 技术原理

TRITON II 搭配 BFET 无损检测设备是一款革
命性的检测金属焊缝和金属表面及浅层裂缝
的设备。平衡场电磁检测探头适用于几乎所
有的环境，在有弧度表面、平面、焊接面上
都可以透过油漆和包裹层快速完成检测。

该系统不需要清洁待检表面，可无视表面的
锈蚀和油漆。扫描速度可达 30 cm/s，速度
快、准确度高，可以有效发现裂缝。
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BFET 作为涡流的衍生技术，其在裂纹等较小缺陷信号
捕捉能力有大幅增强。两个接收线圈同时绕制在一个
线轴上，一个线圈平行于测试平面，另一个线圈垂直
于测试平面。当探头扫查经过裂纹缺陷时，两个接收
线圈产生电压差信号，软件通过接受电压差的信号从
而捕获缺陷。BFET 巧妙的探头线圈布局可以有效地抵
消提离改变对信号的影响。

常见应用

压力容器�
普通容器�
管头焊缝�
金属焊缝�
风电塔
储罐底部、外壳焊缝�
各类管道�
除气罐
……
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BFET 可覆盖各类缺陷检测。
其常见应用有：

氢致开裂

应力腐蚀开裂 / 脆化 /
硫化物腐蚀开裂

液流形成的腐蚀

外表面微生物腐蚀 / 氧化物沉积

内部点蚀或
均匀腐蚀
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基于 BFET 的 HRSG 焊缝检查装置各类特殊的 BFET 扫查器

特色与优势

可以检测深达 9 mm 处的裂缝
油漆、外层包裹和锈蚀都不会干扰检测信号
只需要最小程度的表面处理
不同于超声波检测，本品不需要耦合剂
测试速度最高可达每秒 30 cm
通过特殊算法可以消除干扰信号
扫描器有各类型号规格，适用于不同种类的焊缝
的深度穿入检测
探头阵列可以产生高清实时画面，来显示缺陷，
检测信号可储存于电脑中以供后续分析
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一系列手持的 BFET 传感器

8 通道 BFET 扫面阵列设备 应用了 BFET 技术的爬行机器人，用于检测
HRSG 管道端部焊缝的裂纹

▲

摄像头

BFET 探头

HRSG ( 热回收蒸汽发生器 )

▲

▲

▲ 接口焊缝的检测
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